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Komplettbearbeitung Anschlussstutzen/
Complete project machining pipe connection

Komplettbearbeitung mit der IR Werkzeuge GmbH
Full project with the IR company

Aufgabenstellung/Aufgabenstellung/
RequestRequest

Komplette Bearbeitung derKomplette Bearbeitung der
nachfolgenden Spannungen/nachfolgenden Spannungen/
CompleteComplete machiningmachining::

1.) Bearbeitungsvorschlag/1.) Bearbeitungsvorschlag/
recommendationrecommendation machiningmachining

2.)Angebot/2.)Angebot/offeroffer

3.) Dokumentation/3.) Dokumentation/
approvalapproval drawingsdrawings

Maschine BAZ Maschine BAZ MoriMori SeikiSeiki
SK 50 Aufnahme/ SK 50 Aufnahme/ 
MachineMachine centercenter MoriMori SeikiSeiki
TaperTaper 50 system50 system

Material GGG 50/Material GGG 50/
WorkpieceWorkpiece GustGust iron GGG 50iron GGG 50
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

Nachfolgende Bohrungen sollen mit möglichst wenig WendeplattenNachfolgende Bohrungen sollen mit möglichst wenig Wendeplatten-- ZerspanungswerkzeugenZerspanungswerkzeugen

bearbeitet werden/Minimum bearbeitet werden/Minimum numbernumber ofof toolstools forfor completecomplete machiningmachining

1.Spannung/1.Fixture

3.Spannung/
3.Fixture

2.Spannung/2.Fixture
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

1.Spannung/1.Fixture
1.) Aufbohren Ø Fase/63,1/71,8/

countersinking Ø chamfer/63,1/71,8
Zng./draw. TN3743

2.) Zirkulieren Nut und Einstich
gleichzeitig/interpolation radial/axial
grooves  Zng./draw. TN3741

3.) Spindeln Ø 72 N7/72,1+0.05
fine boring Ø 72 N7/72,1+0,05
Zng./draw. TN3744
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

1.Spannung/1.Fixture

1.) Aufbohren Ø Fase/63,1/71,8/
countersinking Ø chamfer/63,1/71,8
Zng./draw. TN3743
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

1.Spannung/1.Fixture

2.) Zirkulieren Nut und Einstich
gleichzeitig/interpolation radial/axial
grooves  Zng./draw. TN3741
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

1.Spannung/1.Fixture

3.) Spindeln Ø 72 N7/72,1+0.05
fine boring Ø 72 N7/72,1+0,05
Zng./draw. TN3744
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

2.Spannung/2.Fixture

1.) Zirkulieren Nut  Fase 45°/ Ø 55,5/
Interpolation groove  Chamfer45°/ Ø 55,5
Zng./draw. TN3742

2.) Zirkulieren Nut  Ø 55,5/ Senken 15°
Interpolation groove  Ø 55,5 /sinking 15°
Zng./draw. TN3740
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

2.Spannung/2.Fixture

1.) Zirkulieren Nut  Fase 45°/ Ø 55,5/
Interpolation groove  Chamfer45°/ Ø 55,5
Zng./draw. TN3742
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

2.Spannung/2.Fixture

2.) Zirkulieren Nut  Ø 55,5/ Senken 15°
Interpolation groove  Ø 55,5 /sinking 15°
Zng./draw. TN3740



10

Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

3.Spannung/3.Fixture
1.) Vollbohren Ø 41,8/42,25/Fase 45°/

full boring Ø 41,8/42,25/ Chamfer45°
Zng./draw. TN3755

2.) Zirkulieren Ø 51,8
Interpolation Ø 51,8 
Zng./draw. TN3756

3.)Spindeln Ø 52/42,2/Einstich
Fine boring Ø 52/42,2/groove R 0,4 
Zng./draw. TN3756
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

3.Spannung/3.Fixture

1.) Vollbohren Ø 41,8/42,25/Fase 45°/
full boring Ø 41,8/42,25/ Chamfer45°
Zng./draw. TN3755
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Kostenreduzierung mit IR Werkzeuge GmbH
decrease your costs with IR company

3.)Spindeln Ø 52/42,2/Einstich
Fine boring Ø 52/42,2/groove R 0,4 
Zng./draw. TN3756

3.Spannung/3.Fixture

2.) Zirkulieren Ø 51,8
Interpolation Ø 51,8 
Zng./draw. TN3756
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Vielen DankVielen Dank
für Ihrefür Ihre

AufmerksamkeitAufmerksamkeit

Thank youThank you
for your attentionfor your attention


